Technicka data

Vyklad k tabulkdm:

| = proud

P4 = jmenovity vykon

P, = odevzdany vykon

Ng = pocet volnobé&Znych otacek

Rozmeéry kotouce:

Dinax = vnéjsi primér
B tloustka kotouce
Di dira kotouce

% max. rychlost kotouce
Hmax max. prdmér kotouce

vazena hladina vibraci

Hladiny zvuku: noste ochranu sluchu!!!

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
m = hmotnost

meilabo

Navod k pouziti

Pila na fezani kovu
CS 23-355



CS 23-355
u Y% 230 110 240
| A 10,8 15 10,3
P, W 2300 1600 2300
P, w 1560 1050 1560
no min~" (rpm) 4000 4100 4000
DraxXBxd | mm (in) 355 x 3 x 25,4 (14 x /55 x 1)
° 65 (2 1/,)
Hyo r(?:)q o) 125 (5) 117 (4 5/g)
a] 115 x 130 (4 /5 x 5 /g) @ 1153?6)()(1:9,8)
Linax mm (in) 238 (9 %/5)
m kg (lbs) 16,9 (37)
Apw m/s? 3,4
Loa dB(A) 91
Lwa dB(A) 104

c € EN 61029, 98/37/EG, 89/336 EWG.
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Nasazeni kotouce:

Novy kotou& nasadte. Sroub s upinaci pfirubou (b) nadroubuijte. Vfeteno zaaretujte a roub s upinaci
pfirubou (b) pevné utahnéte pomoci klice (c)

Zkontrolujte, zda aretace vretene (8) je opét uvolnéna.

Znecisténé stroje Cistéte a odstrarite z nich prach.

Nasledujici ¢asti stroje mési¢né promazavejte olejem:

rotujici ¢asti hfidele, pohyblivé ¢asti svéraku.

Odstranéni poruch

Postupné zapinani vytvafi kratkodobé snizeni napéti. U nevhodnych sitovych podminek se mohou vyskyt-
nout poskozeni jinych stroju. Pfi sitovém zdanlivém odporu mensim jak 0,2 Ohm se ocekavaji malé
poruchy.

Opravy

Upozorfiujeme, Ze opravy el. nafadi smi provadét pouze odborna opravna.

Elektrické naradi vyzadujici opravu je mozné zaslat na adresu:

Zarueni servis:

Metabo s.r.o.

Kralovicka 1793

Brandys n/L

250 01

tel: 326 90 44 57
fax:326 90 77 30

www.metabo.cz
e-mail: LSvec@metabo.de

V pfipadé opravy popiste, prosim, Vami jiSténou zavadu.

Ochrana zivotniho prostredi

Metabo obaly jsou 100% recyklovatelné.
Vyslouzilé elektrické naradi a pfisluSenstvi obsahuje velké mnozstvi Skodlivych surovin a umélych hmot,
které rovnéz mohou byt recyklovany.



Pouziti
Svérak
A Obrobky upinejte pevné do svéraku (10)

Nastaveni thlu fezu:
Oba Srouby (16) dorazu (15) uvolnéte. Nastavte si Uhel dle potfeby a oba Srouby opét pevné utahnéte.

Nastaveni max.rozpéti:
Max.rozpéti je standardné nastaveno na 149 mm. Ale mUlze byt také az od 189 mm. K tomu odstrante
oba Srouby (16), doraz zasadte dozadu a oba Srouby opét utahnéte.

Upnuti obrobku:
Packu (13) otoéte nahoru a klicku (14) posurite ve sméru obrobku. Pac¢ku (13) stlacte dolu a obrobek,
oto€enim klicky proti sméru hodinovych rugi¢ek, pevné upnéte.

Profiznuti obrobku

- s fezanim zacnéte teprve az stroj dosahne max.poctu otacek

- kotou€¢ pomalu naklorite na obrobek a s malym pfitlakem provedte fez

- po ukoné&eni prace rameno vratte do vychozi polohy

- po ukonéeni fezu stroj vypnéte, motor nechte dobé&hnout do klidného stavu a pak teprve si pfipravujte
dalsi fezné prace

- pfed€asné vyjmuti nebo zasunuti obrobku pfi jesté rotujicim kotou€i mlze vést k zranéni

Nepracujte s pfili§ velkym tlakem na kotoug, jinak mize dojit k jeho opotrfebovani, obzvlasté k poskozeni

stroje nebo obrobku.

Zapnuti / vypnuti
Zapnuti: blokaci spinani (10) stlacte a drzte, stisknéte spinac (9)
Vypnuti: spina¢ (10) uvolnéte

Transport

K prepravé stroje otoCte rameno paky (5) doll a zaaretujte pomoci transportniho zajisténi (4).
Udrzba

A Pred jakoukoli udrzbu nejprve vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Sejmuti kotouce:

E’ééku stlacte nahoru k aretaci vietene (8), kotou¢ sejméte rukou dokud nezapadne viditelné do aretace.
Sroub s upinaci pfirubou (b) vySroubujte proti sméru hodinovych ruc€i¢ek a kotou¢ vyjméte.




Souhlasné prohlaseni

Timto prohlaSujeme na vlastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek splfiuje uvedené normy a normativni
nafizeni: UL 987,CAN/CSA-C 22.2 No. 71.2 - M 89, 73/23/EWG, 98/37/EG.

Moznosti pouziti

Pila s original Metabo pfislusenstvim je vhodna k fezani oceli, nezeleznych kovu, Zeleznych a litinovych
profild a podobnych materiald.

Za 8kody zpusobené nevhodnym pouzivanim zodpovida uzivatel.
Dbeijte, prosim, na dodrzovani bezpe€nostnich predpist pfi predchazeni traziim.

Identifikacni Cislo

Dbeijte, prosim, na dodrzovani bezpe€nostnich predpist pro pfedchazeni uraziim. Pro doobjednani pfis-
luSenstvi a nahradnich dila si poznamenejte nejlépe ihned objednaci a sériové Cislo vaseho stroje.

VSeobecné bezpecnostni podminky

Pred pouzitim stroje si nejdfive pozorné prectéte Bezpecnostni pokyny pro uzivani elektrického néaradi
(Cerveny sesit) a Navod k pouziti.

V8echny pfilozené dokumenty si uchovejte a Vase elektrické naradi predavejte dale vzdy s témito doku-
menty.

Zvlastni bezpeénosti podminky

Pro VasSi bezpe¢nost a ochranu elektrického naradi dodrzujte zvlasté pokyny oznacené timto
symbolem!

P¥i praci pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu, vhodné oble€eni, helmu a rukavice.
Pri velké prasnosti se Cistici cykly zkracuji nebo se musi navolit Fl. Pfi vypnuti stroje musi bat Fl spina¢
provéren a vycistény.

Pouzivejte jen to pfislusenstvi, které spliuje nasledujici minimalni podminky:

- sméji se pouzivat jen brusné kotouce ze syntetickou pryskyfici a zesilenymi vlakny. Max.pocet otacek
(min-1/rpm) kotou€e nesmi byt mensi nez pocet volnobéznych otacek stroje.

- dbejte na maximalni pramér kotouce (viz. technicka data).

- primeér diry kotou€e musi bez vile pasovat na upinani. Nepouzivaji se zadné redukce ¢i adaptéry.

- dbejte udaji danymi vyrobci stroji a pfisluSenstvi.

- s kotouci zachazejte opatrné. Pozor na zpétny doraz nebo naraz.

- poskozené, lamavé, nerovné a vibrujici kotou¢e nesméji byt pouzivany.

- jestlize se kotou¢ opotfebuje na min.mezni prdmér (1/3 vnéjsiho praméru) je ho treba vymenit.

- vymeénu kotouce provadeéjte radné dle navodu.

- neustale pfi praci pouzivejte ochranny kryt kotouce, ktery musi byt natoceny nad kotou¢em.

- po kazdé vyméné nastroje provedte zkuSebni chod (cca 30 vtefin). Tim zabranite moznému nebezpeci
Urazu.

- pozor pred pouzitim nového kotouce. Nastavte hranu fezné hloubky (3) tak, aby se kotou¢ nemohl
dotykat

- obrobek zajistéte. Pouzijte svérak a obrobek upnéte.

- kdyz kotou€ pfi volnobéhu pfili§ silné vibruje, mize dojit k jeho zlomeni. Pfi nesrovnalosti béhem pouziti
okamzité stroj vypnéte a nechte ho opravit.

- s fezanim kotoucem zacnéte az po dosazeni max.poctu otacek.

- pfi fezani pouzivejte jen feznou hranu kotouce. Pro brusné prace nepouzivejte zadni stranu kotouce.

- pfi opracovani obrobkl s oblinami nebo zkosenyma hranami dejte pozor na to, aby na kotou¢ nebyl
vyvolavan zadny boéni tlak.

- pfi opracovavani dejte pozor na to, ze pfi praci mohou vzniknout jiskry a mohlo by dojit k nebezpecdi.

- po vypnuti stroje je jesté ca 10 sekund dobéh.

- obrabény obrobek muize byt velmi horky! Pozor na nebezpeci popéleni!

- kotou€ uskladriujte na sucha mista. Pevnost kotou¢e muze byt vihkem nebo vodou povolena.

- ¢asti kotouce (hfidel, pfiruba, Srouby) nesméji byt poSkozeny. Jinak by mohlo dojit k prasknuti kotouce.

Prehled

uschovna klice

kli¢

ohrani¢eni hloubky
zajisténi pfi transportu
rameno paky

kotou¢

ochranny kryt

aretace vretene
spinac

blokace spinace
dorazovy plech
svérak

packa k rychlému prestaveni polohy
klicka

doraz

Srouby
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Uvedeni do provozu
Vsechny Srouby museji byt pevné utazené:
utdhnéte pevné Srouby kotouce dodavanym kli€¢em a provéfte utazeni vSech ostatnich Sroub(.

Elektrické pripojeni k siti

Pfed uvedenim stroje do provozu si zkontrolujte, zda sitové napéti a frekvence uvedené na typovém Stitku
odpovidaji datiim VaSeho elektrického napéti.

Stroj smi byt napojen jen na takové sitové napéti a kmitocet el.sité, které jsou uvedeny na typovém Stitku
stroje. Napt. kdyz 110V stroj je napojen na 220V sitového napéti, kotou¢ a stroj muzou prekrocit max.
pocet otacek a tim se poskodit.



